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109 年特種考試地方政府公務人員考試試題 

等 別：三等考試

類 科：土木工程

科    目：營建管理與土木施工學(包括工程材料) 

一、營造業法中，除了專任工程人員(主任技師或主任建築師)外，工地主任是個相當重要的角色，

目前也是一種政府認可之證照。依照營造業法及施行細則，具何種學經歷的人可以(經受訓一

定時數)考取工地主任?承攬那四種性質(工程金額或規模)之工程需設置工地主任?工地主任需

負責那些工作?(25 分) 

《解題關鍵》

《考題難易》★★★ 

《命中特區》書名：營建管理｜作者；陳偉悰 / 劉明｜書編：V109 , P12-35、p12-36 

【擬答】：

㈠ 報考工地主任需具有下列學經歷(且經受訓一定時數考試合格)取得工地主任資格： 

1. 專科以上學校土木、建築、營建、水利、環境或相關系、科畢業，並於畢業後有二年以

上土木或建築工程經驗者。

2. 職業學校土木、建築或相關類科畢業，並於畢業後有五年以上土木或建築工程經驗者。

3. 高級中學或職業學校以上畢業，並於畢業後有十年以上土木或建築工程經驗者。

4. 普通考試或相當於普通考試以上之特種考試土木、建築或相關類科考試及格，並於及格

後有二年以上土木或建築工程經驗者。

5. 領有建築工程管理甲級技術士證或建築工程管理乙級技術士證，並有三年以上土木或建

築工程經驗者。

6. 專業營造業，得以領有該項專業甲級技術士證或該項專業乙級技術士證，並有三年以上

該項專業工程經驗者為之。

本法施行前符合前項第五款資格者，得經完成中央主管機關規定時數之職業法規講習，領

有結訓證書者，視同評定合格。

㈡ 需設置工地主任之四種承攬工程，營造業法第三十條所定應置工地主任之工程金額或規模

如下(內政部為中央主管機關制定營造業法施行細則)： 

1. 承攬金額新臺幣五千萬元以上之工程。

2. 建築物高度三十六公尺以上之工程。

3. 建築物地下室開挖十公尺以上之工程。

4. 橋樑柱跨距二十五公尺以上之工程。
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㈢ 營造業之工地主任應負責辦理下列工作： 

1. 依施工計畫書執行按圖施工。 

2. 按日填報施工日誌。 

3. 工地之人員、機具及材料等管理。 

4. 工地勞工安全衛生事項之督導、公共環境與安全之維護及其他工地行政事務。 

5. 工地遇緊急異常狀況之通報。 

6. 其他依法令規定應辦理之事項。 

 
二、政府採購法(參該法第 101~103 條)對於「不良廠商」之懲處，有經過一定程序會將其刊登政府

採購公報並「停權」一定期間的規定。請問，停權是指停止廠商那些權?請舉出五款會被停權

之事由並標明犯該事由會被停權多久?(25 分) 

《解題關鍵》 

《考題難易》★★★★ 

《命中特區》書名：營建管理｜作者；陳偉悰 / 劉明｜書編：V109, P12-14、p12-15 

【擬答】： 
㈠ 停權係指停止廠商參加投標或作為決標對象或分包廠商之權利。機關對於「不良廠商」之

懲處，政府採購法規定必須有經過一定之程序後，才會將其刊登政府採購公報並「停權」

一定期間的規定。此項規定刊登於政府採購公報之廠商，於下列期間(即停權期間)內，不

得參加投標或作為決標對象或分包廠商。 
㈡ 茲列舉五款會被停權之事由及停權期間如下： 

1. 偽造、變造投標、契約或履約相關文件者。自刊登之次日起三年。 

2. 借用或冒用他人名義或證件，或以偽造、變造之文件參加投標、訂約或履約者。自刊登

之次日起三年。 

3. 受停業處分期間仍參加投標者。自刊登之次日起三年。 

4. 得標後無正當理由而不訂約者。於通知日起前五年內未被任一機關刊登者，自刊登之次

日起三個月；已被任一機關刊登一次者，自刊登之次日起六個月；已被任一機關刊登累

計二次以上者，自刊登之次日起一年。(政府採購法修正日期：民國 108 年 05 月 22 日) 

5. 驗收後不履行保固責任者。於通知日起前五年內未被任一機關刊登者，自刊登之次日起

三個月；已被任一機關刊登一次者，自刊登之次日起六個月；已被任一機關刊登累計二

次以上者，自刊登之次日起一年。(政府採購法修正日期：民國 108 年 05 月 22 日) 
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三、循環經濟的核心內涵是生命週期、資源再利用，公共工程落實循環經濟作法，積極推動再生

粒料運用於公共工程，分別說明焚化爐底碴、轉爐石及瀝青混凝土刨除料等三種再生粒料之

基本性質、特性及適用範圍。(25 分) 

《考題難易》中(★★★) 

《破題關鍵》工程材料－粒料、爐石、水泥混凝土、瀝青混凝土 

【擬答】： 
㈠ 焚化爐底渣 

1. 底渣是焚化爐之「爐床篩灰」與「爐尾底渣」合稱，來源為垃圾經高溫焚燒後因含有不

易燃燒完全之固體廢棄物，致殘留小部分灰及渣，殘留下的渣即為焚化底渣。當焚化底

渣經篩分處理及穩定化處理後，所生產出的級配粒料稱為「焚化再生粒料」。 

2. 物理特性 

垃圾焚化底渣屬多孔隙非均質混合，有高比表面積。濕潤時外觀呈深灰色，烘乾後則呈

灰白色。粒徑分布範圍極大。 焚化底渣顆粒表面小孔洞，是在高溫熔融狀態下，突經

水淬冷卻排出而產生，含較多水分，孔隙率較大，若經壓實後密度可達 1600kg/m3 以

上。而底渣乾固體物密度約 950 Kg/m3 以上，細顆粒比重為 1.5~2；粗顆粒約 1.8~2.4，

且比重會隨著時間增加而增加，最後則趨於穩定。  

3. 化學特性 

底渣大部分由 SiO2、CaO、MgO、K2O、Na2O、Al2O3、Fe2O3 等氧化物組成 佔

78~91%，其中又以 SiO2 和 CaO 佔最大部分。重金屬成分包含重金屬 Pb、Zn、Cu、Ba

等。我國採用 TCLP 毒性特性溶出試驗為底渣使用上的檢測標準。 

4. 適用範圍：底渣再利用主要是依據「垃圾焚化廠焚化底渣再利用管理方式」，規定使用

前需經過篩分、破碎或篩選等前處理，並視用途的需要再採穩定化、熟化或水洗方式來

處理。製成的資源化產品可再利用於道路級配粒料底層及基層，基地填築及路堤填築、

控制性低強度回填材料、混凝土添加料、瀝青混凝土添加料、磚品添加料及水泥生料

等。經再利用的產品受「垃圾焚化廠焚化底渣再利用管理方式」規範使用地點限制來保

護環境，透過申報及品保品管三級管理來確保底渣再利用時，無污染地下水源或土壤之

情形。 
㈡ 轉爐石 

1. 台灣鋼鐵產業產出之爐石碴大致可分為一貫作業煉鋼之高爐石、轉爐石及電弧爐煉鋼之

電爐石三種。一般常稱呼之鋼爐碴或煉鋼爐石係包含轉爐石與電爐石之泛稱。其中轉爐

石由高爐產生的鐵水運送至轉爐，轉爐吹煉成鋼液時須再加入石灰石等原料作為助熔

劑，藉此去除鐵水中的雜質而形成鋼液，此過程所產生的爐石即為轉爐石。 

2. 物理特性：轉爐石比重約 3.2~3.4 較天然砂石重，且洛杉磯磨損率及健性損失率皆優於
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天然砂石。轉爐石主要化學成分為氧化鈣約 35~49%，其次為氧化鐵約 17~35%、二氧

化矽約 8~18%，另含有少許氧化鋁、氧化鎂…等其他化學成分。轉爐石中氧化鈣大部

分與氧化矽結合形成矽酸鈣化合物，矽酸鈣為水泥熟料的主要成分，因此轉爐石具有類

似水泥的水化膠結特性及 PH 值。 

3. 適用範圍：轉爐石大部分均進行回收與資源化應用，可用於道路面層與基底層級配材

料、水泥原料、土木工程、水利工程、回填材料、肥料等。可應用於土木工程，其次為

道路，並有相當比例作為土壤改良劑；另外少量應用於水泥原料、製磚、骨材等。 
㈢ 瀝青刨除料 

1. 再生瀝青混凝土：再生瀝青混凝土係適用於廠拌式熱拌再生瀝青混凝土，係以既有路面

之瀝青混凝土材料經刨除運回拌和廠打碎，依顆粒大小區分後再與新粒料等加熱，然後

與再生劑或較高針入度之瀝青膠泥等按配合設計所定配比拌和均勻後形成。再生瀝青混

凝土粒料(RAP)：係以既有路面之瀝青混凝土材料經刨除運回拌和廠打碎後可再用者。

再生級配粒料(RAM)：係以既有路面之級配粒料經挖除運回拌和廠處理後可再利用者。 

2. 特性：經過車輛輾壓之後，其粒料原有特性影響不大，但瀝青容易裂化影響黏結效果，

使用前須經適當整理。 

3. 適用範圍：重新添加瀝青後，回舖於瀝青路面為主。 

 
四、營造業面臨嚴重缺工問題，部分營造產業積極推動預鑄工法，以建築物結構體為例，請說明：

何謂預鑄工法及其施工程序?預鑄工法之優缺點?(25 分) 

《考題難易》中(★★★) 

《破題關鍵》施工學－模板工程、橋梁工程 

【擬答】： 
㈠ 預鑄工法 

傳統工法就是由工人在工地現場灌漿、綁鋼筋、灌水泥等，這種施工法，需要大量的人

力，並且會因為天氣、設備、甚至是施工者的心情、身體狀況等，出現品質不容易控管的

情況。「預鑄」為在工廠生產樑、柱、板等主要構件，到工地現場只要組立構件、續接鋼

筋，再以乾式或濕式組立接合的一種工程方法。而且不只是把建材在預鑄工廠做好就稱作

『預鑄』，而是將整體的工程平準化、省力化，整體能牽連運作有完整性，才是完整的預

鑄。可以減少現場的垃圾、粉塵、噪音，工地也能更整潔，還能夠縮短工期、精簡人力，

讓施工場所更加有序。 
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㈡ 施工順序 

RC 預鑄工法則是將原本需要在現地進行的絕大多數工作項目，移至工廠中進行，包括

梁、柱、版等主要構件，在技術上，都可以預鑄方式生產。工地現場只剩下構件組立、鋼

筋續接，以及非常有限的混凝土澆置等工作項目，可說是將現場工作量降至最低，而在工

廠中生產預鑄構件，則可大量使用機械、吊重設備，人力、時間都可大幅降低。 
㈢ 優缺點 

1. 優點： 

⑴ 不增加主結構要徑進度,工期較易控制。 

⑵ 減少危險性較高的外牆搭架及高架作業，施工安全。  

⑶ 工廠內生產作業標準化，品質佳。  

⑷ 比較場鑄混凝土外牆，地震後不掉磁磚及不產生裂紋。 

⑸ 比較金屬及玻璃帷幕，可有較佳的隔音性及隔熱性。 

⑹ 且版片未來有替換可能。 

⑺ 可依建築師造型設計，保養費用低且保養容易，清水面、磁磚、石材等外飾材混凝

土版片耐久性佳。 

2. 缺點： 

⑴ 固定成本較高，須有一定量體之工程才有適用價值。 

⑵ 技術門檻較高，必須有熟練之工人進行操作。 

⑶ 預鑄構件需要較大的放置空間，也需看管成本。 

⑷ 需要搭配機器設備。 

 

 

 


