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新北市立高級中等學校 108 學年度教師聯合甄選 

板金科 試題 

一、選擇題：100%，每題 2 分。 

1. 下列那一種不銹鋼沒有磁性？ 

(A) 410 

(B) 304 

(C) 430 

(D) 409 

2. 下列那一種 crystal 之 APF 最低？ 

(A) FCC 

(B) SC 

(C) BCC 

(D) HCP 

3. 材料實施衝擊試驗時，在某一溫度以下會有轉脆之現象，此一溫度稱為  

(A) 潛變溫度 

(B) 再結晶溫度 

(C) 轉脆溫度 

(D) 降伏溫度 

4. 下列何種加工方式不屬於塑性加工？  

(A) forging 

(B) rolling 

(C) powder metallurgy 

(D) pressing 

5. 彎曲加工時，若材料之剪切邊有毛邊或刀口，在彎曲時應將其置於彎曲之  

(A) 內側 

(B) 外側 

(C) 都一樣 
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6. 數控油壓折床加工時之壓力大小與下列何者有關？ 

(A) 材料厚度 

(B) 折彎之長度 

(C) 下模槽寬 

(D) 以上皆是 

7. 下列何者不適合做為氬銲之保護氣體？ 

(A) Ar 

(B) He 

(C) CO2 

(D) Ar+He 

8. 鋼實施淬火是希望產生何種組織，以增加其硬度 

(A) 麻田散鐵 

(B) 雪明碳鐵 

(C) 沃斯田鐵 

(D) 吐粒散鐵 

9. 要降低材料銲接後之變形量,下列方法何者不可行？ 

(A) 使用夾具 

(B) 預留變形量 

(C) 使用跳躍式銲接 

(D) 加大銲接輸入熱量 

10. 銼刀之大小規格不包括下列何者？ 

(A) 長度 

(B) 銼齒形狀 

(C) 斷面形狀 

(D) 材質及重量 

11. 用 TIG 銲接不銹鋼時，一般採用何種電流極性？ 

(A) 直流正極性(DCSP) 

(B) 直流負極性(DCRP) 

(C) 交流(AC) 

(D) 都一樣 
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12. 當材料之 Yield point 不明顯時，通常會取多少應變量所對應之應力做為 Yield 

strength？ 

(A) 2% 

(B) 0.2% 

(C) 0.02% 

(D) 0.002% 

13. 有關使用扳手，下列何者不正確？ 

(A) 使用時需用推力，不可用拉力 

(B) 發現扳手有毛頭產生應立刻磨除 

(C) 扳手柄不可用套筒套入使用 

(D) 活動扳手是由固定和活動兩鉗口形成，使用時應向活動鉗口方向拉 

14. 下列那種銲接方法不屬於消耗性電極銲？ 

(A) SMAW 

(B) PAW 

(C) GMAW 

(D) FCAW 

15. 一般而言，材料在彎曲加工時，厚度越薄則其回彈量會？ 

(A) 越小 

(B) 越大 

(C) 一樣 

(D) 不一定 

16. 下列何者不會影響材料之疲勞強度？ 

(A) 材料表面之粗糙度 

(B) 材料之尺寸 

(C) 殘留應力之種類 

(D) 溫度 

17. 無斜角剪切冲模剪切一直徑 50mm、厚度 1mm 之軟鋼圓板，其剪切強度為 300MPa，

試求其剪切力為多少 Ton？ 

(A) 4.5 

(B) 4.6 

(C) 4.7 

(D) 4.8 
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18. 910 mm×2100 mm 之材料 ，最多可裁剪 330 mm×140 mm 材料幾片？ 

(A) 37 片 

(B) 38 片 

(C) 39 片 

(D) 40 片 

19. 一高速鋼鑽頭在中碳鋼上鑽 20 mm 孔，深度為 5 mm，若鑽削速度為 10 m / min，試

計算鑽頭主軸轉速約為何？ 

(A) 64 rpm 

(B) 80 rpm 

(C) 159 rpm 

(D) 318 rpm 

20. 熱處理須先把鋼料加熱到高溫使組織變為？ 

(A) 雪明碳鐵 

(B) 沃斯田鐵 

(C) 麻田散鐵 

(D) 波來鐵 

21. 含碳量 1.45%之中碳鋼其退火金相組織為？ 

(A) 肥粒鐵 

(B) 沃斯田鐵 

(C) 波來鐵 

(D) 雪明碳鐵與波來鐵之混合組織 

22. 衝壓工作中從金屬片上切下廢料的工作稱為？ 

(A) 衝孔( Punching ) 

(B) 下料(Blanking) 

(C) 修邊(Trimming) 

(D) 衝凹孔(Lancing) 

23. 將金屬板剪開一邊而保留三邊的剪切工作稱為？ 

(A) 衝孔( Punching ) 

(B) 下料(Blanking) 

(C) 修邊(Trimming) 

(D) 衝凹孔(Lancing) 
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24. 噪音超過多少分貝之工作場所，應標示使勞工知道噪音危害之預防事項？ 

(A) 80 

(B) 85 

(C) 90 

(D) 95 

25. 沖切 1 mm 之 SPCC 鋼板，其單邊間隙，以下何者較佳？ 

(A) 0.01 mm 

(B) 0.05 mm 

(C) 0.15 mm 

(D) 0.5 mm 

26. TIG 銲接時，電弧搖擺不定是下列何種因素所引起？ 

(A) 使用太小的鎢極棒 

(B) 電流密度低 

(C) 鎢極棒前端過於尖銳 

(D) 使用直流電施銲 

27. 下列何者為乙炔氣銲時標準火焰中，外焰之化學反應式？ 

(A) C2H2+O2→ 2CO + H2 

(B) 2C2H2+ 5O2→ 2H2O + 4CO2 

(C) 2CO + O2→ 2CO2 

(D) CaC2+ 2H2O → C2H2+ Ca(OH) 2 

28. 亞共析鋼如何變成麻田散鐵之組織？ 

(A) 加熱至 A3 以上 30～50℃後水冷 

(B) 加熱至 A1 以上 30～50℃後水冷 

(C) 加熱至 A1～A3 之間後水冷 

(D) 加熱至 Acm 以上 30～50℃後水冷 

29. 某一工件銑削行程 480 mm，銑削深度 0.4 mm，銑削寬度 250 mm，而單位時間削除

量為 1200 mm3 / min，則該工件之銑削過程需時若干？ 

(A) 10 min 

(B) 25 min 

(C) 40 min 

(D) 48 min 
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30. 下列敘述何者正確？ 

(A) 線切割放電加工之電極為銅合金線 

(B) 線切割放電加工須使用電解液 

(C) 放電加工屬無屑加工法 

(D) 電化學研磨可用以磨削極硬之寶石 

31. 一物體上某一點的平面應力狀態為σx = 100 MPa，σy = 20 MPa，τxy = 30 MPa。若僅

考慮 x-y 平面之應力轉換，則此點的最大剪應力的值為多少 MPa？ 

(A) 40 

(B) 50 

(C) 58 

(D) 67 

32. 立體圖之三軸互成 120 度，軸線上單位線長之比為 1:1:1，稱為  

(A) 透視圖 

(B) 等斜圖 

(C) 等角圖 

(D) 斜視圖 

33. Φ125 H8/e7 為何種配合？ 

(A) 餘隙配合 

(B) 干涉配合 

(C) 過渡配合 

(D) 精密配合 

34. 如下圖，板厚 1 ㎜，彎折伸長量為 0.4t 的材料，成形前其展開總長為 

 

(A) 50 ㎜ 

(B) 50.8 ㎜ 

(C) 51.4 ㎜ 

   (D) 52 ㎜ 
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35. 刀具為除去因淬火而產生之內部應力，需施以？ 

(A) 完全退火 

(B) 球化退火 

(C) 高溫回火 

(D) 低溫回火 

36. 下列合金中，何者具有最高之制震特性？ 

(A) 蒙鎳金屬( Monel metal)  

(B) 鎂合金 

(C) 鈦合金 

(D) 鋁合金 

37. 手電剪上下刀刃之間隙一般為材料厚度之幾倍？ 

(A) 1 

(B) 1/2 

(C) 1/10 

(D) 1/20 

38. 杜拉鋁(Duralumin)之強度及硬度均高，係為   

(A) 鋁、銅、矽 

(B) 鋁、鎂、矽 

(C) 鋁、鋅、鎂 

(D) 鋁、銅、鎂、錳 之合金 

39. 如下圖，板厚 1 ㎜，彎折伸長量為 0.4t 的材料，製作 20 ㎜之邊緣，則 NC 折床後導

規調整的距離為 

   

(A) 15 ㎜ 

(B) 14.6 ㎜ 

(C) 14.2 ㎜ 

(D) 14 ㎜ 
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40. 板金厚度號規號數每增加六號，其所表示之尺寸為原來之   

(A) 6 倍 

(B) 2 倍 

(C) 1/2 倍 

(D) 1/6 倍 

41. 常用之方形空調導管接合方式，以何種接縫較為適宜？ 

(A) 搭接 

(B) 匹茲堡扣縫 

(C) 槽縫 

(D) 銲接 

42. 下列何者，不能使低碳鋼表面硬化？ 

(A) 淬火 

(B) 滲碳法 

(C) 氮化法 

(D) 氰化法 

43. 在壓床的驅動機構中，滑動呈近似簡諧運動的是   

(A) 關節式 

(B) 單曲柄式 

(C) 肘節式 

(D) 螺旋式  壓床 

44. 有關珠擊法之敘述何者為誤？ 

(A) 屬於冷加工 

(B) 可增加機件對疲勞之抵抗力 

(C) 可做工件尺寸之矯正 

(D) 可增加機件表面硬度及強度 

45. 方剪機剪斷能力在 1.0mm 時，上刀刃的傾斜角約為 

(A) 25°～30° 

(B) 16°～20° 

(C) 8°～13° 

(D) 3°～5° 
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46. 自來水鑄鐵管等大型管狀鑄件，為使管壁厚度均勻，以何種鑄法最適當？ 

(A) 水平式真離心鑄造 

(B) 垂直式真離心鑄造 

(C) 脫蠟鑄造 

(D) 殼模鑄造 

47. 兩嚙合齒輪傳動時，下列何者可不必相同？ 

(A) 節徑 

(B) 徑節 

(C) 周節 

(D) 模數 

48. 公稱號碼 6208 的軸承，其內徑為？ 

(A) 10mm 

(B) 20mm 

(C) 30mm 

(D) 40mm 

49. 銲接不銹鋼時不宜選用  

(A) 電阻點銲 

(B) TIG 銲接 

(C) 錫銲 

(D) CO2 銲接 

50. 沖床 V 型彎曲模，下模的槽寬減小時，所需的彎曲力 

(A) 增加 

(B) 減少 

(C) 無影響 

(D) 可能增加、可能減少 
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