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1. T RPN FEF AL B
(A) 410
(B) 304
(C) 430
(D) 409

2. T 77R- & crystal 22 APF & i1 ?
(A) FCC
(B) SC
(C)BCC
(D) HCP

3 MHE R R AR - BANT €7 EBEZIR G 0 - BRFS
(A) B A&
(B) £ & iE &
(C) #iEig &
(D) "% k8
4, T HfefEbel 3N B LA ?
(A) forging
(B) rolling
(C) powder metallurgy
(D) pressing

5. § W sl ph FHALT G LR v A BT RN 2
(A) Pl
(B) *t il
(C) #1-

i

|+
©
b |

5 1



10.

11.

Bpr b RAT R e 1 P2 R4 L] 2

(A) 5 R
(B) #7442 £
(C) THH®

(D) b &

7z

T E AR G e A0

(A) Ar

(B) He

(C) CO:
(D) Ar+He

R EFVEAF LA PR AR

(A) o i
(B) £ P ph
(C) %479 4
(D) =iz icdh

R HRBRE LRI R

(A) &+ %2
(B) ¥ #E

(C) & * priF k4%
(D) e+ 4342y » # 2
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(B) 47k
(C) #55 7k
(D) iz ek
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* TIG 487 4pF » — LY PAT IR D

(A) Eini &4+ (DCSP)
(B) % in § &1+ (DCRP)
(C) 27(AC)

(D) 31— &
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12. % #1412 Yield point # P Bgp& > & ¥ € B~
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17.

strength ?
(A) 2%

(B) 0.2%
(C) 0.02%
(D) 0.002%

FHREYRES S TR ED DD
(A) *pEZr4ad » 27 % 4
(B) #Mim<F £ A4 oz % B
C) mL4mA ™ * 2 F £~
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(D) #d s Ed FAafridadfr 3 g% Fap EdHr > o

TARAEAR AR 2 B AT e 0

(A) SMAW
(B) PAW

(C) GMAW
(D) FCAW

(A) 4]

(B) A%~
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(D) 7 - %
TR R RS A

(A) B4 5 2 fe ki
(B) ###Lz &

(C) A ¥ a4 2 #as
(D) & A&

Yield

AAETH P HET - E L 50mm > B A Imm 2 $cék FliF - 2 T2 5% A L 300MPa >

RAERT 55 Ton?
(A) 4.5
(B) 4.6
(C) 4.7
(D) 4.8
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910 mmx2100 mm 2= ## > & % ¥ £ 7 330 mmx140 mm 8 5 2

(A)37 %

- BAEHEEE A A 4P20mm Tt FAR G Smm F4PVE AR S 10m/ min >

R S ER LT P
(A) 64 rpm

(B) 80 rpm

(C) 159 rpm

(D) 318 rpm

BUJL R AP R BT 5 ER EHES T
(A) Z P B
(B) % #7944
(C) Fro ¥cis
(D) # k4

FRE 145%2 ¢ s HA L Eple s 5 7
(A) 574k

(B) i< #rv 4%

(C) i k48

(D) Z /a4 KBz R & e

BRI IEY K AR T R FfE S ?
(A) i3t (Punching )

(B) T #L(Blanking)

(C) 2 ¥ (Trimming)

(D) f#=vn 3¢ (Lancing)

WERF TR - ga By 2@t 5L 9
(A) #3*( Punching )

(B) T #L(Blanking)

(C) 2 ##(Trimming)

(D) fé=rn 3t (Lancing)
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REARE S S AL 21 TS R TR L ek L2 D
(A) 80
(B) 85
(C) 90
(D) 95

w7 Imm 2 SPCCAutr » HHEFRMK > 2T f?—‘ﬁﬁ?};fi ?
(A) 0.01 mm

(B) 0.05 mm

(C) 0.15 mm

(D) 0.5 mm

26. TIG &4 pF » ™83 LT 7| R AT & #1514 ?

27.

28.

29.

(A) @& * % | st tets
(B) £ A&

(C) 4 1mts 7 28B4 4
(D) i¢* B /g *54%

TP K L e M BRI GEY  h2 E R R ?
(A) C:Ho+O— 2CO + Ha

(B) 2C:Ho+ 50— 2H:0 + 4CO:

(C) 2CO + O— 2CO:

(D) CaCot 2H:O — C:Ho+ Ca(OH)»

I R 474k e e 2 Fr e ATdh2 R 7
(A) *c# 3 A3 11 30~50C s k4

(B) #v# 3 Al M 30~50Ct ki

(C) #c# 2 Al~A3 2 B {5 k4

(D) #c# 2 Acm 2+ 30~50C1ts-ki#4

R 314N 742480 mm v 4V IFA 04 mm o &N F R 250 mm 0 @ H fiB?fFéW"J",ﬁE
£ 5 1200mm’/min > Pl3%3 2 geAEARTHFET ?

(A) 10 min

(B) 25 min

(C) 40 min

(D) 48 min
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30. T 7 it o K I A ?
(A) 725 T 412 THRL4 L ER
(B) s 2R 41 it * T jEin
(C) *aF 4ex i rbe 1 2

(D) ¢ i _J;z?,{:r@t? * 1y }j’éﬁg"ﬁﬁﬁgi Fr

3l. -8 R -gaTa g4 ki o.=100MPa> 0,=20MPa’ 7=30MPa-° % &
TR x-y T2 5t ko Pl ghihE S T RS hiE L 50 MPa?
(A) 40
(B) 50
(C) 58
(D) 67

32 HMEZZphT $ 120 & 0 R HmMmE2 5 L1 S
(A) BARH
(B) % 4
C) % & m
(D) AL 4R

33. G125 H8/eT % P fdfie & 2
(A) #H e s
(B) + #rpe

34 4T W A Tmm 470 E R L 04t inHE > S5 BB AL 5
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(A) 50 mm
(B) 50.8 mm
(C) 51.4 mm
(D) 52 mm



35. 7 & :f:\",lfi Bl a A4 2 MRS o T O
(A) =233
(B) 3k +i3 %
C) miEw X
(D) Mg w L

36. T g £ PHLG BB LFIRIFIL?
(A) % 4 £ % ( Monel metal)
(B) #£¢ &
C) &£ &
(D) 45 & 4

N ERF LTI RH - RS HPERZBR?
(A)1
(B) 12
(C) 1710
(D) 1720

38. # # 48 Duralumin)z % & 5 A B ¥98 » %5
(A) 48~ 4F ~ 7
(B) 45~ 4% - ¥
(C) 48~ & ~ 4%
(D) 45 ~4F ~ 4% 4 2 &
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(A) 15 mm
(B) 14.6 mm
(C) 14.2 mm
(D) 14 mm
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FAR BB gE M B B A A2 T4 L Rk
(A)6 &
B)2 &
©) 12 &
(D) 1/6

#?11@;&%?%b1\’u@ﬁ%émai
(A) #

(B) ™ w it

(C)

(D) 44

TP o R PR £ B AL T 9
(A) %X

(B) %2

(C) § iv;2

(D) 4 iz

LR PSRE S o B RS0 B e
(A) B & 3%

(B) ¥ # 455

(C) » &5t

(D) st RAE

7 MR E 2 st LY
(A) Bt e

(B) = #j et # $H ¥ £ 354
C) vix e F240

(D) viisep LAl B2 %BAE

S PP 4 A l0mm o b7 7 A E X 5
(A) 25° ~30°
(B) 16°~20°
(C)8° ~13°
(D) 3°~5°



46. p kokEBME F X A ERER  SRFBEEADY NP AEREREE 0
(A) kT35 s
(B) £-E 3V E g iEid
(C) *udE3
(D) #idkis

47,5 LSBT RE > THRET A LA 2
(A) &
(B) =&
C) * &
(D)=

48. = F5UES 6208 chgh-k o BT LS
(A) 10mm
(B) 20mm
(C) 30mm
(D) 40mm

49. S S pFF B E K
(A) = reghés
(B) TIG & #

(C) &4
(D) CO2 4% 4
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(A) 4
(B) #
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